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ST - 00 WYMAGANIA OGOLNE

1. ZAKRES OPRACOWANIA

Zakres niniejszego opracowania dotyczy wykonania i odbioru inwestycji
NADBUDOWA, REMONT BUDYNKU DOMU KULTURY W BUDACH EANCUCKICH
NADBUDOWA BUDYNKU DOMU KULTURY W KORNIAKTOWIE POLNOCNYM.

Wykaz szczegétowych specyfikacji technicznych:

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji obiektéw kubaturowych
= SST - 02 - Konstrukcje betonowe i Zelbetowe
= SST - 03 - Konstrukcje stalowe
= SST - 04 - Wykonywanie pokry¢ dachowych

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru rob6t
budowlanych jest okreSlenie zakresu i sposobu wykonania rob6t budowlanych, a takze
okreslenie wymagan jakoSciowych odnos$nie stosowanych przy realizacji zamoéwienia
materiatéw i wyrobdw, jak réwniez, jakosci wykonania robot, zwigzanych z realizacjag w/w
zadania.

1.2. Zakres robot objetych ST
Wymagania og6lne zawarte w niniejszej ST dotycza wszystkich robét budowlanych i
nalezy je stosowa¢ w powigzaniu z ponizszymi szczegétowymi specyfikacjami technicznymi.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

2. 0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ robét z
projektem budowlanym (PB), specyfikacja techniczng (ST) oraz przepisami prawa
budowlanego i sztukg budowlana.

Zakres robot

Wykonawca powinien zapewni¢ cato$¢ robocizny, materialow, sprzetu, narzedzi,
transportu i dostaw, niezbednych do wykonania robét objetych umowa, zgodnie z jej
warunkami, PB, ST i ewentualnymi wskazéwkami inspektora nadzoru inwestorskiego. Przed
ostatecznym odbiorem rob6t Wykonawca uporzadkuje plac budowy i przylegty teren, dokona
rozliczenia wykonanych roboét, dostaw inwestorskich, materialéow z demontazu oraz
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przygotuje obiekt do przekazania. Wykonawca wykona do dnia odbioru i przedstawi
inwestorowi komplet dokumentéw budowy, wymagany przepisami prawa budowlanego.
Dokona rozliczenia z inwestorem za zuzyte media i wynajmowane pomieszczenia.

Ochrona i utrzymanie robot

Podczas realizacji robot (od przyjecia do przekazania placu budowy) Wykonawca jest
odpowiedzialny za ochrone robdt oraz mienia inwestora przekazanego razem z placem
budowy. Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby obiekt lub jego elementy byty w zadowalajagcym
stanie, przez caty czas, do momentu odbioru koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie inspektora
nadzoru inwestorskiego powinien rozpoczac¢ takie roboty, jednak nie pdZniej niz w 24 godziny
od wezwania, pod rygorem wstrzymania robét z winy Wykonawcy.

Zgodnos¢ robot z PBi ST

Projekt budowlany (PB) i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty
przekazane przez inspektora nadzoru inwestorskiego (np. protokoty koniecznosci na roboty
dodatkowe, zamienne i zaniechania) stanowig o zamdéwionym zakresie i sg integralng cze$cia
umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujace dla Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow w PB lub ich pomija¢. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ inspektora nadzoru, ktéry w porozumieniu z
projektantem dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne PB i ST.

Dane okreslone w PB i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne
sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatdbw musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodno$¢ z okreSlonymi
wymogami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranc;ji.

W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie beda w petni zgodne z PB lub ST i wptynie to
na zmiane parametréw wykonanych elementéw budowli, to takie materialy winny by¢
niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

2.1. Teren budowy
Przekazanie terenu budowy

Wykonawca dostarczy Inwestorowi, w ciggu 14 dni, przed ustalonym w umowie
terminem przekazania terenu budowy o$wiadczenia oséb funkcyjnych o przyjeciu
obowigzkéw na budowie (kierownik budowy, kierownicy robét).

Inwestor przekaze teren budowy wykonawcy w terminie ustalonym umowa.

W dniu przekazania placu budowy Inwestor przekaze wykonawcy dzienniki budowy
wraz ze wszystkimi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi. Wskaze punkt poboru
wody i energii elektrycznej oraz punkty osnowy geodezyjnej. Wykonawca wykona z
materiatdw wtasnych i usunie nieodptatnie opomiarowanie punktow poboru mediow w
sposéb uzgodniony z dostawca (uzytkownikiem obiektu).

Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystgpienia i prowadzenie rob6t Wykonawca obwiesci publicznie w sposéb
uzgodniony z inspektorem nadzoru inwestorskiego oraz przez umieszczenie, w miejscach i
ilosciach okres$lonych przez inspektora nadzoru inwestorskiego, tablic informacyjnych i
ostrzegawczych - w miare potrzeb podswietlanych. Inspektor nadzoru inwestorskiego okresli
niezbedny sposob ogrodzenia terenu budowy. Zabezpieczenie prowadzonych robot nie
podlega odrebnej zaptacie.

2.2. Powiazania prawne i odpowiedzialno$¢ prawna



Stosowanie sie do ustalen prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ i stosowac¢ wszystkie przepisy powszechnie
obowigzujace oraz przepisy (wydane przez odpowiednie wtadze miejscowe), ktore sg w
jakichkolwiek spos6b zwigzane z robotami oraz musi by¢ w petni odpowiedzialny za ich
przestrzeganie podczas prowadzenia budowy.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych lub innych praw wtasnosci oraz
bedzie w peini odpowiedzialny za wypetnienie wszystkich wymagan prawnych dotyczacych
wykorzystania opatentowanych rozwigzan projektowych, urzadzen, materiatéw lub metod. W
sposob ciggty powinien informowac inspektora o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

Jesli nie dotrzymanie w/w wymagan spowoduje nastepstwa finansowe lub prawne to w
catosci obcigzg one Wykonawce.

Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem
wtlasnosci publicznej lub prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym
prowadzeniem robo6t lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastapi
uszkodzenie lub zniszczenie wtasnos$ci prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swoj
koszt, naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnos$¢. Stan uszkodzonej, a naprawionej
wtasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne oraz musi uzyska¢ od odpowiednich wtadz, bedacych wtascicielami tych urzadzen,
potwierdzenie informacji o ich lokalizacji (dostarczone przez Inwestora).

Wykonawca zapewni w czasie trwania rob6t wtasciwe oznakowanie oraz zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen.

Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek zna¢ oraz stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania rob6t Wykonawca bedzie:

» Podejmowac wszystkie uzasadnione kroki zmierzajace do stosowania przepiséw i
norm dotyczacych ochrony sSrodowiska na terenie budowy oraz bedzie unikat
uszkodzen lub uciagzliwo$ci dla oséb lub wilasnosci prywatnej i spotecznej, a
wynikajacych ze skazenia $rodowiska, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania,

= Miat szczegdlny wzglad na prace sprzetu budowlanego uzywanego na budowie;
stosowany sprzet nie moze powodowac zniszczen w Srodowisku naturalnym
natomiast optaty i kary za przekroczenia norm, okreslonych w odpowiednich
przepisach dotyczacych sSrodowiska, obcigzaja Wykonawece,

= Wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robot, a wynikajgce z zaniedban w
czasie realizacji robot, obcigzaja Wykonawce.

Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do
uzycia. Nie wolno stosowa¢ materiatéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o natezeniu
wiekszym od dopuszczalnego. Wszystkie materiaty uzyte do robot musza mie¢ Swiadectwa
dopuszczenia do stosowania wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace
brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na Srodowisko.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia za zgoda Inwestora, a ich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie dla Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Inwestor.



Utylizacja materiatéw szkodliwych pochodzacych z demontazu nalezy do Wykonawcy i
nie podlega dodatkowej optacie.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowe;j.

Sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykonawca
rozmieSci na terenie budowy, w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz przy
maszynach i w pojazdach mechanicznych. Materiaty tatwopalne beda sktadane w sposéb
zgodny z odpowiednimi przepisami oraz zabezpieczone przed dostepem o0s6b trzecich.

Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane beda na zasadach uzgodnionych z
przedstawicielami uzytkownika nieruchomosci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane pozarem
wywotanym jego dziatalnoS$cia przy realizacji robdt przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiada¢ bedzie za straty spowodowane przez pozar wywotany przez
osoby trzecie powstaly w wyniku zaniedban w zabezpieczeniu budowy oraz materiatéw
niebezpiecznych.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca przestrzegac bedzie przepiséw dotyczacych bhp. W
szczegblnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie
oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszystkie koszty zwigzane z
wypelnieniem wymagan okre§lonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i sa
uwzglednione w cenie kosztorysowej.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW, SPRZETU
I TRANSPORTU

3.1. Wymagania dotyczace materialow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatdw przeznaczonych do rob6t Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje
dotyczace proponowanego Zréddta wytwarzania, zamawiania oraz odpowiednie $wiadectwa
badania, jakoSci w celu zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Zatwierdzenie jednego materiatu z danego Zrédta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia
pozostatych materiatéw z tego Zrédta.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczalnego Zrodta w sposéb ciagly spetniajg wymagania ST w
czasie prowadzenia robot.

Jezeli materiaty z akceptowanego Zrdédia sg niejednorodne lub niezadawalajgcej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ Zrodto zaopatrywania w materiaty.

Materiaty wykonczeniowe stosowane na ptaszczyznach widocznych z jednego miejsca
powinny by¢ z tej samej partii materiatu w celu zachowania tych samych wtasciwosci
kolorystycznych w czasie catego procesu eksploatacji.

Materialy nieodpowiadajace wymaganiom
Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy. Wbudowanie materiatéw bez akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego



Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko liczac sie z tym, ze roboty nie zostang przyjete i nie
beda zaptacone.

Inspekcja wytworni materiatow i elementow

Wytwérnie materiatéw i elementéw, zaréwno przed jak i po akceptacji Inspektora
nadzoru inwestorskiego, moga by¢ kontrolowane w celu sprawdzenia zgodno$ci stosowanych
metod produkcyjnych z wymaganiami ST.

W czasie przeprowadzania inspekcji nalezy zapewni¢ wspétprace i pomoc Wykonawcy
oraz wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czeSci wytworni, gdzie odbywa sie proces
produkcji materiatéw przeznaczonych do wbudowania na terenie budowy.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty (do czasu, kiedy beda one
potrzebne do wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i
wlasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Przechowywanie materiatdw musi odbywac sie na zasadach i w warunkach odpowiednich dla
danego materiatu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem oséb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakonczeniu
rob6t doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

3.2. Wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu, na jako$¢ wykonywanych rob6t i bedzie gwarantowal
przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu
powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezagcy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi by¢ utrzymany w
dobrym stanie technicznym i w gotowoSci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie
dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami.

Jezeli przewiduje sie mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacje. Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ poOZniej
zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania
warunkow technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego
dopuszczone do robot.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej robét, do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegaja oddzielnej zaptacie.

3.3. Wymagania dotyczace $srodkéw transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich sSrodkow transportu, ktore
nie wptyna niekorzystnie, na jako$¢ wykonywanych robot i na wtasciwosci przewozonych
materiatow.

Wykonawca bedzie usuwat, na biezgco i na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.



4. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

4.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie rob6t zgodne z umowag oraz za jako$¢
stosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z PB, wymaganiami ST,
programem zapewnienia jakosci PZ] oraz poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wyznaczenie wysokoSci wszystkich
elementéw konstrukcji zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w PB lub przekazanymi
przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4.2. Decyzje i polecenia Inspektora nadzoru inwestorskiego

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, PB, ST, PN oraz innych normach i
instrukcjach.

Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robo6t i kontroli wszystkich
materiatéw dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych.

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.
Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzymania terminu poniesie Wykonawca.

W przypadku opo6Znien realizacyjnych budowy, stwarzajacych zagrozenie dla finalnego
zakonczenia robot, Inspektor ma prawo wprowadzi¢ podwykonawce na okreslone roboty na
koszt Wykonawcy.

4.3. Kontrola jakosci robot
4.3.1. Zasady kontroli jakos$ci i robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za peing Kkontrole robdt i jako$ci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli obejmujacy personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do prowadzenia kontroli robot.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos$ci sg okreslone w ST i
normach koniecznych, do wykonania rob6t zgodnie z PB.

4.3.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i
instrukcji.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji przez Inspektora. Wyniki
przechowywane beda na terenie budowy i okazywane na kazde zgdanie Inspektora nadzoru.

4.3.3. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru inwestorskiego

Inspektor bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i robot z wymaganiami ST na podstawie
wynikéw dostarczonych przez Wykonawce. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty
wykonawcy nie s3g wiarygodne, to Inspektor zleci przeprowadzenie powtérnych Ilub
dodatkowych badan. W tym przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan
poniesie Wykonawca. W przypadku powtarzania sie niewiarygodnos$ci w prowadzeniu badan
przez Wykonawce, Inspektor moze wprowadzi¢ staty, niezalezny nadzér nad badaniami.
Koszt tego nadzoru poniesie Wykonawca.

4.3.4. Atesty jakoSci materialow i urzadzen



Przed wykonaniem badan jako$ci materiatow przez Wykonawce, Inspektor moze
dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodnos¢
z warunkami podanymi w ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sa wymagane przez ST, kazda partia
materiatu dostarczona na budowe winna posiada¢ atest okreslajacy w sposéb jednoznaczny
jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w
razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Materialy posiadajgce atesty, a urzadzenia
wazne legalizacje, moga by¢ badane w dowolnym czasie.

Atesty i legalizacje przechowywane beda na terenie budowy i okazywane Inspektorowi
na kazde zadanie.

4.3.5. Dokumenty budowy
Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Inwestora i
Wykonawce w okresie trwania budowy. Obowigzek prowadzenia dziennika budowy
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i beda dotyczy¢ przebiegu
robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i ekonomicznej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy
beda czytelne, dokonywane trwalg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio
jeden po drugim, bez przerw. Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty
beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika, opatrzone datg i podpisem Wykonawcy oraz
Inspektora.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnoSci:

» Date przyjecia i zakres obowigzkéw oséb funkcyjnych na budowie,

= Date przyjecia placu budowy,

= Date rozpoczecia robot,

= Uzgodnienie prze Inspektora PZ] i harmonograméw robot,

» Terminy rozpoczecia i zakoniczenia poszczego6lnych elementéw robdét,

* Przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,

= Uwagi i polecenia Inspektora,

» Daty wstrzymania robdt z podaniem przyczyn ich wstrzymania,

= Zgtoszenia i daty odbioru robét zanikajacych, ulegajacych zakryciu, cze$ciowych i
koncowych odbioréw robot,

=  Wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

= Stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

= Zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w PB,

* Dane dotyczace czynnosSci geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,

= Dane dotyczace sposobu zabezpieczenia robét,

* Dane dotyczace jakoSci materiatéw oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem
autora badan,

»  Wyniki préob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je prowadzit,

* Inne istotne informacje o przebiegu robot.



Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda
przedstawione Inspektorowi do akceptacji. Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy
Wykonawca podpisuje z uzasadnieniem stanowiska ich przyjecia.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora i Wykonawce do
ustosunkowania sie do jego tresci.

Ksiega obmiaru robot
Nie jest ona wymagana, ale jej zatozenia moze zazadac Inspektor nadzoru w przypadku
rob6ét o duzym stopniu skomplikowania. Ksiega obmiaru roboét bedzie wtedy jedynie
dokumentem kontrolnym. Nie stanowi ona podstawy do zaptaty za wykonane roboty.
Podstawa do wystawienia faktury bedzie zalagczony oryginat protokotu odbioru
poszczegbélnych elementéow potwierdzony przez Inspektora w oparciu o procentowe
zaawansowanie robot.
Obmiary wykonanych robét prowadzi sie w jednostkach przyjetych w ST.
Ksiega obmiaru robo6t zawiera karty obmiaru robét z:
=  Numerem kolejnym Kkarty
» Podstawa wyceny i opisem robot
= [loScig przedmiarowgq robot
= Datg obmiaru
* Obmiarem przeprowadzonym zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 5 niniejszego
rozdziatu ST
= [loscig rob6t wykonanych od poczatku budowy.

Ksiega obmiaru robot (jesli jest wymagana) musi by¢ przedstawiona Inspektorowi do
sprawdzenia po wykonaniu robét, ale przed ich zakryciem.

Dokumenty laboratoryjne
Atesty materiatéw, orzeczenia o jako$ci materialow, recepty robocze i wyniki badan
sporzadzone przez Wykonawce beda stanowi¢ zatgcznik do protokotu odbioru.

Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie takze:
= Decyzje o pozwoleniu na budowe,
* Protokdt przekazania placu budowy,
* Protokét - szkic wytyczenia geodezyjnego obiektu w terenie,
» [nwentaryzacje geodezyjne powykonawcze,
* Harmonogram budowy,
* Umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
* Protokoty odbioru robot,
» Protokoty z narad i ustalen,
* Dowody przekazania materiatdw z demontazu, dowody utylizacji materiatéw z
demontazu podlegajace utylizacji,
= Korespondencja na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na budowie w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

Dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane na zZyczenie
Inwestora.
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5. OBMIAR ROBOT

5.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z PB
i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na trzy dni przed terminem obmiaru.
Wyniki obmiaru wpisywane beda do Ksiegi obmiaru robét. Jakikolwiek btad lub przeoczenie
(opuszczenie) nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoniczenia wszystkich roboét. Btedne
dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora dostarczonych Wykonawcy na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czesto$cia wymagang do umownych
ptatnosci.

5.2. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem robot, a takze w
przypadku wystepowania dituzszych przerw w robotach oraz w przypadku zmiany
Wykonawcy.

5.3. Wykonywanie obmiaru robét

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia wykonywane bedga w sposdb
zrozumiaty i jednoznaczny.

Do pomiaru uzywane beda tylko sprawne narzedzia pomiarowe, posiadajace czytelna
skale, jednoznacznie okres$lajaca wykonany pomiar.

Wykonany obmiar robo6t zawiera¢ bedzie:

= Podstawe wyceny i opis robot

= [lo$¢ przedmiarowa robét (z kosztorysu ofertowego)

= Date obmiaru

» Miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenia, nr detalu, elementu, wykonanie
szkicu pomocniczego

* Obmiar robét z podaniem sktadowych obmiaru w kolejnosci: dtugos$¢ x szerokos¢ x
gtebokos¢ x wysokos¢ x ilos¢ = wynik obmiaru

= [lo$¢ robdt wykonanych od poczatku budowy

* Dane osoby sporzadzajacej obmiaru.

6. ODBIOR ROBOT

6.1. Rodzaje odbiorow
Roboty podlegaja nastepujacym odbiorom robot, dokonywanym przez Inspektora:
* (Odbiorowi robét zanikajacych,
» (Odbiorowi czeSciowemu, elementéw robét,
= (Odbiorowi koncowemu, ostatecznemu,
* (Odbiorowi pogwarancyjnemu.

6.2. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakos$ci
wykonywanych roboét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbioru robét dokonuje Inspektor.

Gotowos¢ danej czesci robot zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy oraz
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbior przeprowadzony bedzie niezwtocznie,
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nie pdézniej jednak, niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomieniem o tym takze Inspektora.

6.3. Odbior czesciowy

Odbior czesSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych cze$ci robét.

Odbioru robo6t dokonuje Inspektor.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika
budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbiér przeprowadzony bedzie
niezwtocznie, nie pdzniej jednak, niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora.

6.4. 0dbior ostateczny (koncowy)

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakoSci i wartos$ci. Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos¢ do
odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z
bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora.

Osiagniecie gotowosci do odbioru musi potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy
Inspektor nadzoru inwestorskiego. Wykonawca przekaze Inspektorowi nadzoru kompletny
operat kolaudacyjny, zawierajgcy dokumenty zgodnie z wykazem zawartym w pkt. 6.6. W
terminie siedmiu dni od daty potwierdzenia gotowosci do odbioru Inwestor powiadomi
pisemnie Wykonawce o dacie rozpoczecia odbioru oraz sktadzie powotanej komisji
kolaudacyjnej. Rozpoczecie prac komisji nastagpi nie péZniej niz przed uptywem terminu
okreslonego w umowie. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz
zgodnos$ci wykonania robét z PB, PN i ST. W toku odbioru ostatecznego komisja zapozna sie z
realizacja robot, zwlaszcza w zakresie wykonania robét uzupeiniajagcych i robét
poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robét
uzupetniajacych komisja przerwie swoje czynnoSci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych robot w
poszczegblnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej PB lub ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo oséb i mienia, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢
wykonanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w umowie.

6.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.

6.6. Dokumenty odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego roboét jest protokot

odbioru ostatecznego sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Inwestora. Do odbioru
ostatecznego Wykonaweca jest zobowigzany przygotowac operat kolaudacyjny zawierajacy:

* PB powykonawczy z naniesionymi zmianami wykonawczymi,

= Dziennik budowy - oryginat i kopie,

* Obmiar robot (jesli wymagany),

*  Wyniki pomiaréw kontrolnych (operaty geodezyjne),

= Atesty jakoSciowe wbudowanych materiatéw,

* Dokumenty potwierdzajace legalizacje wbudowanych urzadzen,

» Sprawozdania techniczne z prob ruchowych,
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Protokoéty proéb i badan,

Protokoty odbioru robét zanikajgcych,

Rozliczenie z demontazu,

Wykaz wbudowanych urzadzen i przekazywanych instrukcji obstugi,

Wykaz przekazywanych kluczy,

Oswiadczenia 0s6b funkcyjnych na budowie wymagane Prawem Budowlanym,
Inne dokumenty wymagane przez Inwestora.

W  przypadku, gdy zdaniem komisji, roboty pod wzgledem przygotowania

dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z
Wykonawca wyznaczy ponowny termin tego odbioru.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupeiniajgce beda

zestawione wg wzoru ustalonego przez Inwestora, wykonane i zgloszone pismem przez
Wykonawce do odbioru w terminie ustalonym przez komisje.

7. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena uwzglednia wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace sie na jej

wykonanie, okreslone w ST i PB.

Cena obejmuje:

Robocizne

Warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu

Warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenia sprzetu na plac
budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy)

Koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza: ptace personelu i kierownictwa zaktadu,
pracownikéw nadzoru i laboratorium, wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz
budowy, ubezpieczenia, koszty zarzagdu przedsiebiorstwa Wykonawcy, koszty
eksploatacji zaplecza

Zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu wydatkow,
ktére moga wystapi¢ w czasie realizacji robot.

Podstawa do wystawienia faktury za wykonanie robot bedzie, potwierdzony przez

Inspektora nadzoru, protokét czesciowego wykonania i odbioru robét ustalony w oparciu o
procentowe zaawansowanie rob6t w danej branzy dla poszczegélnych elementéw robot.
Szczegoty rozliczenia Wykonawcy z Inwestorem regulujg zapisy umowy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 01 KONSTRUKCJE BETONOWE I ZELBETOWE
1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji
Zakres niniejszego opracowania dotyczy wykonania i odbioru inwestycji
NADBUDOWA, REMONT BUDYNKU DOMU KULTURY W BUDACH LANCUCKICH
NADBUDOWA BUDYNKU DOMU KULTURY W KORNIAKTOWIE POENOCNYM.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robd6t zwiagzanych z
wykonaniem elementdw zelbetowych konstrukcji obiektéw kubaturowych.

Kod CPV: 45262311 - 4 Betonowanie konstrukcji

Ustalenia zawarte w SST dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z:
*»  Wykonaniem podktadéw betonowych pod tawy i stopy fundamentowe,
»  Wykonaniem taw, ptyt i stép fundamentowych,

1.4. Okreslenia podstawowe
OkreSlenia podane w niniejszej SST s3a zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowag, SST i poleceniami Inzyniera.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu musza posiada¢ aktualne polskie
aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz. 881).

Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.
Zatwierdzenie jednego materiatu z danego Zrédta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia
pozostatych materiatéw z tego Zrdédia. Jezeli materiaty z akceptowanego Zrédta s3
niejednorodne lub niezadawalajacej jakoSci Wykonawca powinien zmieni¢ Zrodto
zaopatrywania w materiaty.

Odbiér techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposéb
okreslony aktualnymi normami.
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2.2. Beton

Prace zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zZelbetowych wymagaja
zastosowania betonu klasy B-10, B-15, B-20 oraz B-25.

Beton powinien by¢ przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony ze §wiadectwem
zgodnosSci z zatwierdzong przez Inspektora nadzoru recepturg. Kazda partia betonu winna
posiadac atest producenta oraz $wiadectwo zgodnoSci z receptura.

Wymagania co do szczelnoSci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1: 2003, tj.
nasigkliwo$¢ nie wieksza jak 4%, mrozoodpornos$¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%,
spadek wytrzymatos$ci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania oraz rozmrazania.

Wymagania og6lne wg PN-EN 206-1:2003.

Beton architektoniczny - mieszanka betonowa o duzej ciektosci i skladzie
umozliwiajacym szczelne wypetnienie form i deskowan oraz samoczynne odpowietrzenie i
zageszczenie pod wplywem wtasnego ciezaru bez segregacji sktadnikéw. Do produkcji betonu
architektonicznego mozna stosowac czyste cementy portlandzki lub z domieszkami. Ze
wzgledu na wymagana duza ilo$¢ frakcji drobnych zaleca sie stosowanie wiekszej iloSci
cementu matej wytrzymato$ci zamiast matej iloSci cementu duzej wytrzymatos$ci. Warunkiem
uzyskania betonu samo zageszczalnego bez tendencji do segregacji jest stosowanie dodatkéw
mineralnych w postaci popiotéw lotnych, mielonego zuzla wielkopiecowego, maczki
wapiennej lub kwarcowej. Do betonu architektonicznego stosuje sie specjalne domieszki
chemiczne o bardzo silnym dziataniu uptynniajacym.

2.3. Kruszywo

Zgodne z przepisami i obowigzujacymi instrukcjami granulaty winny by¢ czyste bez
domieszek cial obcych o granulometrii 15/25 wg PN-B-06712.

Do betonu architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm.

2.4. Materialy do pielegnacji betonu
Do pielegnacji betonowej warstwy wyrownawczej moga by¢ stosowane: folie z tworzyw
sztucznych, wtdéknina.

2.5. Elementy deskowania konstrukcji betonowych i zelbetowych

Dopuszcza sie uzycie wytacznie deskowania systemowego, uzgodnionego z Inspektorem
nadzoru.

W przypadku deskowania tradycyjnego nalezy stosowal drewno tartaczne iglaste
uzywane do robot ciesielskich, ktére powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-D95017. Tarcica
iglasta do robdt ciesielskich powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-75/B-96000.

Chropowato$¢ powierzchni deskowania ponizej 2 mm.

Deskowanie do betonu architektonicznego: sklejki powlekane dla betonu licowego o
gtadkiej powierzchni, ptyty nawierzchniowe, sklejki wysokogatunkowe bez odcisku, réznego
rodzaju matryce strukturalne na bazie elastycznych tworzyw sztucznych.

2.6. Stal zbrojeniowa
Wymagania dotyczace stali zbrojeniowej podano w SST-05-Konstrukcje stalowe.

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatow innych
producentow niz sugerowani, pod warunkiem, iz jakoSciowo nie moga by¢ gorsze od
wymienionych oraz spetnia¢ warunki zgodnie z Ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004 r.
(Dz.U.z 2004 r.nr 92 poz. 881).
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3. WYMAGANIA W ZAKRESIE SPRZETU

3.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu
powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezgcy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi by¢ utrzymany w
dobrym stanie technicznym i w gotowo$ci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zgdanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie
dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie mozliwo$§¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o
swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ p6Zniej zmieniany bez zgody Inspektora.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do
robot.

Wykonaweca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej robét, do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegaja oddzielnej zaptacie.

3.2. Rodzaj sprzetu

Wykonawca przystepujacy do robot korzysta¢ powinien z nastepujgcego sprzetu: pompy
do betonu, drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowej, zageszczarek ptytowych,
ubijakéw lub matych walcow wibracyjnych do zageszczania mieszanki w miejscach trudno
dostepnych, polewaczek do pielegnacji betonu.

4. WYMAGANIA W ZAKRESIE SRODKOW TRANSPORTU

4.1.Transport materiatlow

Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta
betoniarskiego.

Mase betonowa nalezy transportowa¢ S$rodkami niepowodujacymi naruszenia
jednorodnos$ci masy oraz zmian w skitadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego
(bezposrednio po wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektos$ci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu
zageszczenia i rodzaju konstrukgji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
* 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
= 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

= 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Stosowanie Srodkdw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.
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4.2. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty (do czasu, gdy beda one
potrzebne do wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i
wilasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Przechowywanie materiatéw musi sie odbywa¢ na zasadach oraz w warunkach odpowiednich
dla danego materiatu i w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem oso6b trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakonczeniu
robét doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:
20031 PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wykonanie deskowania

Deskowanie powinno zosta¢ wykonane zgodnie ze specyfikacja pracy deskowania
dostarczong przez dostawce deskowania oraz zapewnia¢ sztywno$¢ i niezmiennos$¢ uktadu,
jak réwniez bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w spos6b
umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz.

Przed wypetnieniem masg betonowa nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ deskowania, aby
wykluczy¢ wyciek zaprawy i mozliwo$¢ znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej
konstrukgji.

Deskowania nieimpregnowane przed wypelnieniem ich masg betonowa powinny by¢
obficie polane woda.

W przypadku zastosowania elastycznych matryc nalezy zwrécic¢ szczeg6lna uwage na to,
aby byta ona cata powierzchnia przyklejona do konstrukcji nosnej. Do klejenia elastycznych
matryc zaleca sie stosowanie kleju przygotowanego fabrycznie, ktéry nie jest klejem
kontaktowym lecz ptynnym, nie zawierajagcym rozpuszczalnikéw tworzywem sztucznym - ma
to te zalete, Zze po roztozeniu elastycznej matrycy w kleju mozna wyregulowac jej utozenie.
Nie zaleca sie mocowania matrycy gwozdziami lub dyblami, poniewaz ze wzgledu na nacisk
betonu w miejscach nie przytwierdzonych dochodzi do powstawania nieré6wnosci i tworzenia
sie fal w betonie. Ewentualna pdzZniejsza obrdobka takich powierzchni w celu uzyskania
jednolitej struktury jest faktycznie niemozliwa.

5.3. Wytwarzanie mieszanki betonowej
Mieszanke betonowg nalezy wytwarza¢ w profesjonalnych weztach betoniarskich
gwarantujacych otrzymanie betonu z atestem.

5.4. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajacej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy
czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnos$¢ rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych
zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0.75 m od
powierzchni, na ktéra spada. W przypadku, gdy wysokos$¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke
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podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3.0 m) lub leja zsypowego teleskopowego
(do wysokosci 8.0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:
w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociagu pompy, badzZ tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do
40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi,
przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy; w ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem nalezy
stosowac belki wibracyjne.

5.5. Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac ponizszych zasad.

Wibratory wgtebne nalezy stosowac¢ o czestotliwo$ci min. 6000 drgan na minute, z
butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0.65 odlegtoSci miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w
ptaszczyznie poziome;.

Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawag
wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8
cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund
po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujacym, kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny
by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora;
odlegtosc¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund, zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi
zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1.0 do 1.5 m w kierunku dtugosci
elementu, rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe
pola, mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

5.6. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze §wiezym przez usuniecie z powierzchni
betonu stwardniatego, luZznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego, obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy
cementowej o stosunku zbliZonym do zaprawy w betonie wykonywanym, albo tez narzucenie
cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

PowyzZsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W
przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdéZniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
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5.7. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne
jest wcze$niejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajgcego prawidiowe
wykonawstwo robdt i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.8. Pobranie probek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN206-1: 2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatéw.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych.

Badania powinny obejmowac:
= Badanie sktadnikéw betonu
* Badanie mieszanki betonowej
= Badanie betonu.

5.9. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatos$ci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznieciem. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w
temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki
betonowej o temperaturze +20°C w chwili ukladania i zabezpieczenia uformowanego
elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilo$ci
oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utoZzony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. Przy przewidywaniu spadku
temperatury ponizej 0°C w oKkresie twardnienia betonu nalezy wcze$niej podja¢ dziatania
organizacyjne pozwalajagce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukgji.

5.10. Pielegnacja betonu
Materialy i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajagcymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej
niz +5°C nalezy nie pézniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpocza¢
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pielegnacje wilgotno$ciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co
najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton
nie bedzie sie aczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa
stawiane specjalne wymagania odno$nie jakoSci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami.

Okres pielegnacji

UtoZony beton nalezy utrzymywac¢ w statej wilgotno$ci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od
zabetonowania.

5.11. Usuwanie deskowan i stemplowan

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub
wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatéow.

Polecenie catkowitej rozbiorki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane na
podstawie  wynikow badania wytrzymatosci betonu, okreSlonej na prébkach
przechowywanych w warunkach najbardziej zblizony do warunkéw dojrzewania betonu w
konstrukgji.

5.12. Wykanczanie powierzchni betonu
Rownos¢ powierzchni i tolerancji

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowigzuja nastepujace wymagania:
wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomoéw i wybrzuszen ponad powierzchnie, pekniecia sa niedopuszczalne, rysy
powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, Ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5cm, pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, zZe
otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepuja
nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany, réwno$¢ gorszej powierzchni ustroju
no$nego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-
10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy: wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwnac¢ za pomoca
tarcz karborundowych oraz czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,
braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupeini¢ betonem, a nastepnie wygtadzic i
uklepa¢, aby otrzymac rowng i jednorodng powierzchnie bez dotkdw i poréw, wyréwnang wg
powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg oraz lekko wyszczotkowac
wilgotna szczotka, aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

5.13. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ poditoze pod wzgledem
nos$nosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione. Beton winien by¢ rozktadany w miare
mozliwosci w sposéb ciagly z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu
technicznego.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne
Wymagania og6lne podano w czeSci ogblnej specyfikacji techniczne;j.

6.2. Kontrola betonu

Dokonywana na wezle betoniarskim, winna posiada¢ §wiadectwo zgodnosci z recepturg,
dla kazdej dostawy. Po 28 dniach producent betonu dostarczy wyniki badan probek betonu na
Sciskanie wraz z atestem.

Wykonawca zobowigzany jest do pobierania prébek betonu, przechowania ich w
warunkach zblizonych do warunkéw pracy konstrukcji na okres prowadzenia prac oraz
gwarancji dla potrzeb zabezpieczenia ewentualnych poézniejszych roszczen. Kontrola
zbrojenia polega na sprawdzeniu $rednic, ilo$ci i rozmieszczenia zbrojenia w poréwnaniu z
dokumentacjg projektowa i SST.

6.3. Ocena wynikéw badan

Wszystkie materiaty musza speinia¢ okreslone w SST wymagania. Wszystkie elementy
robot, ktore wykazuja odstepstwa od postanowien SST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie
wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowsg jest metr szeScienny [m3] wykonanej konstrukgji.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST oraz
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww.
daty wyniki pozytywne.

Odbidr robot obejmuje:
= Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
= Odbiér koncowy,
= Odbidr poszczegdlnych robot wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cenal m3 elementu obejmuje:
= Dostarczenie materiatow,
= Wykonanie elementu,
* Wykonanie deskowania,
= Wykonanie zbrojenia,
* Whbudowanie i zageszczenie mieszanki betonowej,
= Pielegnacje betonu,
= Zasypanie wykopu,
= Roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,
* Przeprowadzenie pomiaré6w wymaganych w specyfikacji techniczne.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

= PN-EN 206-1: 2003 Beton.

= PN-EN 196-1: 1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatoSci.

= PN-EN 196-3: 1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasOw wigzania i statoSci
objetosci.

= PN-EN 196-6: 1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

= PN-B-30000: 1990 Cement portlandzki.

= PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

= PN-B-03002/Az2: 2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

= PN-EN 1008: 2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

= PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

= PN-B-03264/2002 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone.

= PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego.

» Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania robdét budowlano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur.

» Instrukcja ITB nr 241/82 Wytyczne wykonywania prefabrykowanych elementow
betonowych o gtadkich powierzchniach.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 02 KONSTRUKCJE STALOWE
1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji
Zakres niniejszego opracowania dotyczy wykonania i odbioru inwestycji
NADBUDOWA, REMONT BUDYNKU DOMU KULTURY W BUDACH LANCUCKICH
NADBUDOWA BUDYNKU DOMU KULTURY W KORNIAKTOWIE POENOCNYM.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem stalowych elementéw konstrukgji.

Kod CPV: 45262400 -5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej

Ustalenia zawarte w SST dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:
= Przygotowaniem i montazem zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali klasy A-0
(St0S),
* Przygotowaniem i montazem zbrojenia pretami ze stali klasy A-I1 St3SX - b, A-1I (18G2),
A-III (34GS)

1.4. Okreslenia podstawowe
OkreSlenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowag, SST i poleceniami Inzyniera.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Stal zbrojeniowa
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej oraz wg PN-89/H-
84023/6.

Wiasnos$ci mechaniczne i technologiczne stali

Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretow powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN 10025: 2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli
ponizej.

, . . Wytrzymatos$¢ . o
Gatunek Srednica Granica nay y Wydtuzenie |Zginanie
stali preta plastycznosci : : trzpienia a - Srednica
rozcigganie
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mm MPa MPa % d - probki
St0S-b 55-40 220 310-550 22 d=2a(180)
St3SX-b 55-40 240 370 - 460 24 d=2a(180)
34GS-b 6-32 410 (min.) 590 16 d=3a(90)

W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac
peknie¢, naderwan i rozwarstwien.

Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretdow niedopuszczalne sg pozostatoSci jamy usadowe;j,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia
niemetaliczne, wzery, wypuktoSci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne
jezeli:

» Mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretéow gtadkich
» Nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki i pretdw zebrowanych o Srednicy nominalnej
do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wiekszych $rednicach.

Odbior stali na budowie
Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktoéry powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali.

Atest powinien zawierac:
» Znak wytworcy,
= Srednice nominalng,
=  Gatunek stali,
= Numer wyrobu lub partii,
= Znak obrdébki cieplne;.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2
sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
= Na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb
lub innych zanieczyszczen,
* Odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i oZebrowania powinny sie
miesSci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
» Prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5mm na 1 m dtugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiardéw i gatunkow.

Badanie stali na budowie
Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy nie ma zasSwiadczenia jakoSci
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(atestu), nasuwajg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych lub wéwczas gdy stal peka przy gieciu.
Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

2.2. Ksztaltowniki stalowe

Ksztattowniki stalowe muszg posiada¢ atest. Nie wolno stosowac ksztattownikéw o
zmienionej geometrii. Nie wolno stosowa¢ elementéw, ktoére miaty zmieniong geometrie.
Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy oczysSci¢ z tuszczacej sie rdzy, zabrudzen z
zaprawy, zattuszczen i innych zanieczyszczen mogacych powodowac brak przyczepnosci lub
korozje elementéow stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci materiatu z
wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowigzek wymieni¢ materiat na
pelnowartosciowy.

2.2.1. Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach:

= Do80mm-3do12m,

= 80do140 mm-3do 13 m,

* Powyzej 140 mm - 3 do 15 m.

Odchytki: do 50 mm dla diugosci do 6,0 m, do 100 mm dla dtugosci wieksze;j.
Dopuszczalna krzywizna 1,5 mm/m.

2.2.2. Katowniki wg PN-EN 10056-2:1998 i PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane s3 o dtugos$ciach:

= Do45mm-3do12m,

= Powyzej 45 mm -3 do 15 m.

Odchytki: do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m, do 100 mm dla dtugosci wiekszej. Krzywizna
ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

2.2.3. Ksztaltowniki zimnogiete wg PN-EN 10025:2002

Wykonywane s3 jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury
kwadratowe i okragte).

Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S. Dtugosci
fabrykacyjne od 2,0 do 6,0 m przy zwiekszonej doktadnos$ci wykonania.

Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne s3 pozostatosci jamy usadowe;j,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuktoSci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne
jezeli:

= Mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek,
* Nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm, 0,7 mm dla walcowki o
grubosci wieksze;.

2.3. Blachy
Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubos$ciach 6 - 40 mm, szeroko$ciach 160-700 mm i
dtugosciach:
- dla grubos$ci do 6 mm - 6,0 m,
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- dla grubosci 8 - 25 mm - do 14,0 m z odchytka do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.

Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5 - 140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
0120 oo A 1250 x 2500 1500 x 3000
1000 x £000 1250 x 5000 1500 x 6000
N 1250 x 2500 1750 x 3500
powyzej 12,0 10002000 1500 x 6000 1500 x 3000

Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.

Uwaga: do produkcji elementéw z blach, a w szczegdlnosci blach weztowych zaleca sie
stosowanie blach grubych.

Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127

Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5 - 8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000 x 2000 mm; 1250 x 2500 mm; 1500 x 3000 mm. Tolerancje
wymiarowe wg w/w normy.

2.4. Bednarka wg PN-76 /H-92325
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1,5 - 5 mm i szeroko$ciach 20 - 200 mm, w
kregach o masie:
* Przy szerokosci do 30 mm - do 60 kg,
* Przy szerokosci 30 do 50 mm - do 100 kg,
» Przy szerokosci 50 do 100 mm - do 120 kg.

Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.

Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o dtugos$ciach:
* Przy $rednicy do 25 mm - od 3 do 10 m,
* Przy $rednicy 25 do 50 mm - od 3 do 9 m.

Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.

2.5. Odbiér stali
Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktoéry powinien
by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu.

Atest powinien zawierac:
» Znak wytwdrcy,
=  Profil,
=  Gatunek stali,
* Numer wyrobu lub partii,
= Znak obrdébki cieplne;.

Cechowanie materiatbw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
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2.6. 0dbior konstrukcji

Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oSwiadczeniem wytworni, ze usterki w
czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementéw farba na elemencie.

2.7. Laczniki
Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na $ruby.

2.7.1. Materialy do spawania

Do spawania konstrukgcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346
lub ER-546.

Elektrody EA-146 s3 to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢ zaswiadczenie jakoSci oraz spetnia¢ wymagania norm
przedmiotowych. Opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z
wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

2.7.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
= Sruby z tbem sze$ciokatnym wg PN-EN-ISO 4014: 2002 $rednio doktadne Kklasy:
- dla $rednic 8 -16 mm - 4,8-I],
- dla $rednic powyzej 16 mm - 5,6-I],

Stan powierzchni wg PN-EN 26157-3: 1998, tolerancje wg PN-EN 20898-7: 1997,
wtasnos$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

= Sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W, Z lub P,
= Nakretki szeSciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002,

Wtiasno$ci mechaniczne wg PN-82 /M-82054/09, cze$Sciowo zast. PN-EN 20898-2:1998.

Podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003,
Podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009,
Podktadki klinowe do ceownikéow wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane - cechy na
gtowkach.

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatdbw innych
producentéw niz sugerowani pod warunkiem, iZ jakoSciowo nie moga by¢ gorsze od
wymienionych oraz speinia¢ warunki zgodnie z Ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r.
(Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881).
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3. WYMAGANIA W ZAKRESIE SPRZETU

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciagarek, dzwignikow,
podnos$nikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do roboét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z
technologia spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
» Spawarki powinny sta¢ na izolujagcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wpltywow
atmosferycznych,
» Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,
= Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp oraz ppoz,
= Zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do polaczen na sruby
Do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet umozliwiajacy witasciwe
wykonanie w/w robét.

4. WYMAGANIA W ZAKRESIE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Wymagania ogolne

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

Dostawa - dowolnym S$rodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora.
Transport pionowy za pomoca dzwigu.

4.2. Skladowanie materialow i konstrukcji

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane
zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw.
Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi oraz usztywnic¢ dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w
sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac¢ i naprawia¢ powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub
desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie. Elementy, ktére
po wbudowaniu zajmujg potoZenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu.

Elektrody nalezy sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem.
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Laczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub
beczkach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Przed przystgpieniem do produkcji lub do montazu, czy to w warsztacie, czy tez na placu
budowy, konstruktor winien upewnic sie, ze plany dotyczace tych robot uzyskaly zgode
Architekta i Inspektoré6w nadzoru oraz Ze wszystkie homologacje metod spawania oraz
metoda montazu zostaty zaakceptowane.

Generalny Wykonawca winien dysponowaé¢ odpowiednimi placami do montazu
wstepnego oraz do sktadowania. CzynnoS$ci montazu wstepnego odbywaja sie obligatoryjnie
w zaktadzie produkcyjnym. Generalny Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie starania, aby
upewnic sie, iZ montaz mozna przeprowadzi¢ na placu budowy bez potrzeby ew. pdzZniejszych
napraw na miejscu, powodujacych opéznienia lub wptywajagce na jakos¢ obiektu
budowlanego.

Wszystkie prace wykonane zar6wno w fabryce, jak i na placu budowy winny by¢
bezwzglednie sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowych nalezy
produkowac zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego.

Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w
przypadku fragmentéw przeznaczonych do potaczen $rubami o duzej wytrzymatosSci -
dostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem ostonami.

Obrdobke plastyczng elementéw Kkonstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy
zastosowaniu takich $rodkéw ostroznosci, aby operacje ksztattowania odbywaly sie
stopniowo i w sposob ciagly oraz nie powodowaty ani peknie¢, ani rozdaré, ani tez
nadmiernego zmniejszenia ich grubos$ci. Bardziej wskazana jest obrébka na prasach anizeli
mtotem mechanicznym.

Wymiarowanie dtugosci lub ciecie elementéw konstrukcyjnych nalezy wykonac przy
pomocy nozyc, pilty lub palnika gazowego. Ciecia powinny by¢ czyste, bez znieksztatcen ani
peknie¢. W zwigzku z tym, ciecia wykonane nozycami nie wymagaja juz obrobki przecinakiem
czy tarcza szlifierska. Jezeli jednak cze$ci ztaczne pozostajg widoczne po zamontowaniu, ostre
krawedzie nalezy doktadnie ukosowac lub wykrawac.

Elementy 13czone winny dobrze przystawac¢ do siebie. Powierzchnie styczne nalezy
doktadnie oczysci¢ szczotka lub piaszczarka. Powierzchnie styczne elementéw
konstrukcyjnych 1jczone przy pomocy S$rub o duzej wytrzymatosci nalezy poddac
piaskowaniu zgodnie z obowigzujaca norma, doktadnie wyszczotkowac i odttuscic¢, oczyscic z
ziaren spawalniczych i nie malowa¢ (chyba Ze Architekt i Inspektorzy nadzoru wyraza zgode
na zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu potaczenia). Klasy doktadnosci
przygotowania powierzchni wymienione sg na planach, tak samo jak tolerancje wykonania
otwordéw w potaczeniach srubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni potgczen na Sruby o
duzej wytrzymato$ciach winien by¢ zgodny ze wspoétczynnikiem tarcia wybranym przez
Generalnego Wykonawce oraz zatwierdzonym przez Architekta i Biuro Projektowe.
Wspétczynnik ten nie moze by¢ nizszy niz 0,3.

W przypadku wystapienia jakichkolwiek zakiocen w czasie robot (wadliwa regulacja
maszyn, niewtasciwe manewrowanie operatoréw sprzetu), Generalny Wykonawca jest
uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszac przy tym wszelkie
koszty. Powinien on réwniez dostarczy¢ Generalnemu Architektowi i Inspektorom nadzoru
imienne $wiadectwa o kwalifikacjach oraz kompetencjach spawaczy zar6wno w zaktadzie
produkcyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z obowigzujgcymi normami.
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5.2. Wykonywanie zbrojenia
Czystos$¢ powierzchni zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luZnych ptatkow rdzy, kurzu i btota.

Prety zbrojenia zanieczyszczone tltuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢
np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Czyszczenie pretow
powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wtaSciwo$ciach
technicznych stali ani pézZniejszej ich koroz;ji.

Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264: 2002. Laczenie pretéw nalezy wykonywac
zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi
zaciskami.

Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwieszac i
mocowac¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytwoérczych i
montazowych. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdw powinien by¢ dokonywany
bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia bezpos$rednio w deskowaniu zaleca sie
wykonywac¢ przed ustawieniem szalowania bocznego.

Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukitadane wedtug rozstawienia
pretow oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubos$ci réwnej grubosci otulenia.

5.3. Montaz elementow stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06200. Elementy
konstrukcyjne powinny by¢ oznakowane w sposob trwaty i widoczny. W kazdym stadium
montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami
atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty nalezy tak
wykonywag, aby zadna cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale
odksztatcona.

State potaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po
dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci. Przektadki
stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywa¢ ze stali o takich samych
wtasciwoS$ciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed
wypadnieciem. W potaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym
nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na Sruby zaleca sie dopasowywa¢ za pomocg
przebijakdw, a w razie konieczno$ci rozwiercac.

Montaz na placu budowy

Nalezy tak zorganizowac prace, aby elementy sktadowe byly dostarczane w nalezytym
porzadku, a w szczeg6lnosci w komplecie dla kazdego odcinka - od czeSci najwiekszych do
najmniejszych elementéw sktadowych.

Generalny Wykonawca odpowiada za wytadunek, sktadowanie i zabezpieczenie sprzetu
oraz materiatbw niezbednych do wykonania robot. Wszystkie ksztattowniki oraz inne
materiaty powinny spoczywac na belkach drewnianych. Te wszystkie elementy konstrukcyjne
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nalezy przemieszcza¢ z nalezyta ostroznosScia. Generalnemu Wykonawcy przypada
oczyszczanie ze zgorzeliny, skrobanie i piaskowanie w warsztacie wszystkich potrzebnych
elementéw konstrukcyjnych.

Generalny Wykonawca winien bezwzglednie opracowac¢ obliczenia budowlane dotyczace
wszystkich czynno$ci montazowych, ktére udokumentuja w szczeg6lnosci wytrzymatos¢
punktow podnos$nikowych, stateczno$¢ w czasie faz tymczasowych (z wiatrownicami lub
specjalnymi usztywnieniami za pomoca odciggoéw, jezeli okaze sie to konieczne), strzatki
montazowe wewnetrzne zwigzane z fazami montazu, itd.

Generalny Wykonawca winien posiada¢ wszelkie pozwolenia i wykona¢ wzmocnienia
niezbedne do ustawienia i manewrowania dzwigéw, jak réwniez do manewrowania
specjalnych konwojéw na terenie obiektow budowlanych juz ukonczonych lub znajdujacych
sie w poblizu.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukgji:
= Odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej - 5 mm,
= QOdchylenie osi stupa od pionu - 15 mm,
= Strzatka wygiecia h/750 lecz nie wiecej niz 15 mm,
=  Woygiecie belki lub stupa 1/750 lecz nie wiece niz 15 mm,
= Odchytka strzatki montazowej 0.2 projektowane;j.

Ciecie elementow stalowych

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzior6éw, zuzla, naciekéw i
rozpryskdéw metalu po cieciu.

Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i
pekniecia.

5.4. Skladanie zespotow

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w
miejscach, ktére po montazu beda niedostepne. Stosowane metody oraz przyrzady powinny
zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadno$ci zespotéw jak i wykonania potgczen
wedtug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukgcji Dopuszczalna odchytka
. ey prety, blachownice, | 0,001 dtugosci
nieprostolinijno$¢ - R L
stupy, czedci ram lecz nie wiecej niz 10 mm

0,002 dtugosci

skrecanie preta ) lecz nie wiecej niz 10 mm

odchytki ptaskosci pétek, 2 mm na dowolnym odcinku
$cianek $rodnikow ] 1000 m
wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru

lecz nie wiecej niz 5 mm
przesuniecie Srodka - 0,006 wysoko$ci
wygiecie Srodka - 0,003 wysokosci
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Wymiar nominalny [mm] Dopuszczal.na odchytka wymiaru [mm]
przytaczeniowy swobodny

do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5

1000 - 2000 1,5 2,5

2000 - 4000 2,0 4,0

4000 - 8000 3,0 6,0

8000 - 16000 5,0 10,0
16000 - 32000 8,0 16,0

5.4.1. Polaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegltymi pasami szerokos$ci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i
rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozZenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki
przyjmuje sie wedtug witasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o
nieukosowanych brzegach stosowac nie wieksza od 1,5 mm.

WyKkonanie spoin
Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo
dopuszcza sie grubo$¢ mniejsza: o0 5% - dla spoin czotowych, o0 10% - dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza sie w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica. Wymagania dodatkowe tj. obrébka spoin, czy przetopienie grani wymagang technologie
spawania moze zaleci¢ InZynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne

Spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne, wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupeiniajgcym spawaniem,
natomiast pekniecia, nadmierng ospowatos$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunac przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.4.2. Polaczenia na Sruby

Dtugos$¢ Sruby powinna by¢ taka, aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na
dwa zwoje.

Nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do
taczonych powierzchni.

Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokry¢ warstwa smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwaé sie ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.

5.5. Roboty malarskie

Elementy konstrukcji stalowej nalezy pomalowac¢ zestawem farb chlorokauczukowych
podktadowych oraz wierzchniego krycia, zgodnie z dokumentacja projektowa. Zaleca sie
przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrzes$nia, wylgcznie w dni pogodne, przy
zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 20°C. Nie nalezy malowac¢ pedzlem lub watkiem w
temperaturze ponizej +5°C, jak rowniez malowa¢ metoda natryskowa w temperaturze ponizej
+15°C oraz podczas wystepujacej mgtly i rosy.
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Z powierzchni stali nalezy usung¢ bardzo starannie pyt, kurz, ttuszcz, rdze i inne
zabrudzenia zmniejszajgce przyczepnos¢ farby do podtoza. Przez piaskowanie podtoze nalezy
wyczysci¢ do 2-go stopnia czystoSci.

Malowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PB. Grubos$¢ warstw podktadowych - 120
mikronéw. Grubo$¢ warstw nawierzchniowych - 120 mikronéw. Liczbe warstw
zastosowanych przy malowaniu okresla dokumentacja projektowa.

Dopuszcza sie zastosowanie lakieréw innych niz chlorokauczukowe pod warunkiem
akceptacji przez Inspektora.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakos$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnoS$ci z projektem
oraz z podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 tona [t].

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilo§¢ zmontowanego zbrojenia, t;j.
taczng dtugos$c¢ pretdéw poszczegélnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy
[t/mb]. Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tagczeniu pretéw, przektadek montazowych
ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce
pretéw o Srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
oraz odbioru koncowego wg opisu jak nizej:
= Odbioér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu , Wymagania og6lne”,
= Odbiér koncowy,
= Odbior zbrojenia.

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
InZyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnoSci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji Zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretow w poszczego6lnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ziacz i
dtugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. PODSTAWA PXATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie
materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, 1gczenie oraz montaz
zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejsza
specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu robo6t z odpadéw zbrojenia i usuniecie ich poza
teren robdt.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

= PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

= PN-B-03264: 2002 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

= PN-B-06200: 2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

= PN-EN10025: 2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

= PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i
wymagania.

= PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okresSlenia.

= PN-EN729-2 Spawalnictwo. Spawanie metali. Pelne wymagania dotyczace jakoSci w
spawalnictwie.

= PN-EN729-3 Spawalnictwo. Spawanie metali. Standardowe wymagania dotyczace
jako$ci w spawalnictwie.

= PN-EN729-4 Spawalnictwo. Spawanie metali. Podstawowe wymagania dotyczace
jako$ci w spawalnictwie.

= PN-M-82101 Sruby z tbem sze$ciokatnym.

= PN-M-82105 Sruby z tbem szeéciokatnym z gwintem na catej dtugosci.

= PN-M-82144 Nakretki szeSciokatne.

= PN-M-82005 Podktadki okragte zgrubne.

= PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki.
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1. WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji

Zakres niniejszego opracowania dotyczy wykonania i odbioru inwestycji
NADBUDOWA, REMONT BUDYNKU DOMU KULTURY W BUDACH EANCUCKICH
NADBUDOWA BUDYNKU DOMU KULTURY W KORNIAKTOWIE POLNOCNYM.

1.2 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami
zawartymi w ST 0.0 — Wymagania ogoéine.

1.3 Kilasyfikacja robot wg Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupy Klasy Kategorie Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45420000-7 R_obpty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty
ciesielskie
45422000-1 | Roboty ciesielskie

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:
»  Tarcica iglasta klasy C-24 — krokwie i deski, krawedziaki itp.
»  taczniki i elementy mocujgce
»  Impregnat do drewna zabezpieczajacy przed plesnig, grzybami, owadami i ogniochronnie
»  Plyta wodoodporna OSB gr.18mm i 22mm
»  Ewentualne wyroby gotowe —wigzary tgczone na ptytki
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw dostarczanych na
plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos$¢ i
srodowisko wykonywanych robot.

Na Zzadanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4.  WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzgdzen stosowac sprawne technicznie srodki transportu.

Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
robét i wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania
przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5.WYMAGANIA DOTYCZACE MONTAZU KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

Zakres robét objetych niniejsza specyfikacjg obejmuje wykonanie i montaz $cianki o konstrukcji drewnianej wystepujacej w
elewac;ji potudniowo-wschiodniej pomiedzy oknami —za ostonami przeciwstonecznymi.

Zakres prac i wymagania ogélne:

Sprawdzenie elementéw , do ktérych nastgpi montaz konstrukcji drewnianych

Montaz drewnianych belek i wigzaréw

Montaz ptyt OSB

Montaz deskowania

Drewno uzyte do konstrukgji i elementéw powinno odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm
Konstrukcje lub elementy powinny by¢ wykonywane z tarcicy sosnowej lub $wierkowe;j
Wilgotnos$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie wigcej niz 23%
Zabezpieczenie elementdw konstrukcji preparatem ogniochronnym

VV VYV VVYY

6.KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT OKLADZINOWYCH

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatow, sprzetu i srodkéw transportu podano w ST 0.0
+~Vymagania ogodlne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, materiatéw i urzgdzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robot (zgodnie z PZJ) na terenie i poza
placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

W zaleznosci od rodzaju robdt i warunkéw wystepujgcych na budowie odbidr konstrukcji z drewna moze byé
przeprowadzony czesciowo w trakcie robét (odbior miedzyoperacyjny) oraz po zakonczeniu robét.

Przekroje i rozmieszczenia elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng.

Podstawg do oceny technicznej konstrukcji drewnianych jest sprawdzenie jakosci:

»  wbudowanych materiatéw
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»  wykonania elementéw przed ich zmontowaniem

»  gotowej konstrukcji

Ocena jakosci materiatéw przy odbiorze konstrukcji powinna by¢é dokonywana posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku

i zaswiadczen z kontroli stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz norm.

Badania elementéw przed ich zmontowaniem powinny obejmowac:

»  Sprawdzenie wykonania potgczen na zgodnosé z wymaganymi podanymi w dokumentacji technicznej.

»  Sprawdzenie wymiaréw wzornikéw (szablonéw) i konturéw oraz wymiaréw poszczegdlnych elementéw konstrukcji
nalezy przeprowadzi¢ za pomocg pomiaru tasma lub inng miarg stalowg z podziatkg milimetrowa, przez stwierdzenie
ich zgodnosci z dokumentacja techniczng i wymaganiami podanymi w niniejszych warunkach technicznych.

»  Sprawdzanie wilgotnosci drewna.

Jakos$¢ sortowanej sztuki tarcicy nalezy okresla¢ w miejscu maksymalnego nagromadzenia wad drewna.

»  Przy ocenie tarcicy ze wzgledu na wystepowanie sekéw nalezy bra¢ pod uwage najbardziej wadliwy przekréj w danej
sztuce tarcicy, bez wzgledu na jego odleglos¢ od czofa tarcicy; przy ocenie danej sztuki tarcicy dopuszcza sie
pominigcie sekéw o $rednicy mniejszej niz 5 mm.

A\

7.WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST 0.0 ,Wymagania ogdine".

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.

llo$¢ robdt oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury, udokumentowanych operatem
powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru.
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét podlegajg akceptacji Inspektora nadzoru i musza
posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

Jednostki obmiarowe:

W m?® mierzy sie:

»  Objetos¢ konstrukcji

W m? mierzy sie:

»  Powierzchni e ptyt OSB

»  Powierzchnie do impregnaciji

8.0DBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST 0.0 ,Wymagania ogodlne".

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Gotowos$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy.

Odbidér jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowigzujacymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

9.ROZLICZENIE ROBOT
Ogolne zasady dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ogélnej ST 0.0.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentacjg odniesienia jest:

1. Siwz

2. umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robot, zatwierdzona przez
Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

3. normy

aprobaty techniczne

5. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania Inwestycji

&

Normy:

1. PN-EN 1995-1-1:2010 — Projektowanie konstrukcje drewnianych

2. PN-D-94021;2013 - Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi.
3. PN-EN 26891 Konstrukcje drewniane — ztgcza na tgczniki mechaniczne

4.  PN-EN 13271:2002 taczniki do drewna

5. WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét - ITB

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 04 WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH
1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST
Zakres niniejszego opracowania dotyczy wykonania i odbioru inwestycji
NADBUDOWA, REMONT BUDYNKU DOMU KULTURY W BUDACH LANCUCKICH
NADBUDOWA BUDYNKU DOMU KULTURY W KORNIAKTOWIE POENOCNYM.

1.2. Zakres stosowania ST

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania na podstawie dos$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlane;j.

(KOD CPV 45260000-7) - Pokrycie dachowe.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmujg wszelkie czynnos$ci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i
rurami spustowymi oraz elementami wystajgcymi ponad dach obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w ST Kod CPV 45000000 ,,Wymagania ogdélne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektows, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne
wymagania dotyczace robot podano w ST Kod CPV 45000000 ,Wymagania ogélne”.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Wymagania ogolne
Ogoélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
Kod CPV 45000000 ,,Wymagania ogdlne”.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:
= Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami;
= Certyfikat lub Deklaracje ZgodnoSci z Aprobatg Techniczng lub z PN;
= Certyfikat na znak bezpieczenstwa;
= (Certyfikat zgodnoSci ze zharmonizowang normga europejska wprowadzong do zbioru
norm polskich;
* naopakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
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Sposo6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peilng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

3.1. Wymagania ogélne
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000 ,Wymagania
ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla
srodowiska.

Narzedzia uzywane w trakcie wykonywania prac:

e Milotek,
e NoOz do ciecia paséw,
e Miara,

e Sznurek wytyczajacy,
e Szpachelka do nanoszenia masy asfaltowej lub
e Pistolet ciSnieniowy

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Wymagania ogolne
Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000 ,Wymagania
ogéblne” .

4.2. Transport materiatow
Transport dowolnymi $rodkami przydatnymi dla danego asortymentu.
Samochodowy - do transportowania na miejsce wbudowania,
Reczny - na placu budowy.
Pionowy - dzwig.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére nie
wptlyna niekorzystnie na jako$¢ robot i wtasciwos$ci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza speinia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Wymagania ogélne dla podktadéow

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujace wymagania ogolne:
38



» pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢
dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

* réwno$¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeSwit pomiedzy
powierzchnig deskowania, a tatg kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w
kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w kierunku réwnolegltym
do spadku (pochylenia potaci dachowej),

* réwnos¢ ptaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano
powyZej na co najmniej 3 krokwiach (przy podktadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy
podktadzie z ptatwi),

= podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powi-
nien mie¢ odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad po-
wierzchnie pokrycia. Szeroko$¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do
40mm a szczelin obwodowych okoto 20mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwo-
dowe powinny by¢ wypelnione materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym,

» w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz
powinny by¢ usztywnione krawedzie zewnetrzne.

5.4. Wykonanie robét
Ogolne warunki prowadzenia prac dekarskich

Pokrycia z blachy nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach
wyrobow i wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

5.7.1. Pokrycia z blach ptaskich

5.7.1.1. Wymagania ogdle dotyczace pokry¢ z blach ptaskich

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac sie do nastepujacych zalecen:

- podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2,1 5,3,

- roboty blacharskie z blachy ocynkowanej moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz
w temperaturze nie nizszej od -15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie
nizszej niz 5°C. Robo6t nie wolno wykonywac na oblodzonych podtozach,

- blachy nie nalezy uktadac¢ bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego lub
cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podtozu zawierajagcym zwigzki siarki.
Podtoza te nalezy najpierw zagruntowal roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape
asfaltowa. Wymaganie to dotyczy szczegdlnie miejsc wykonywania obrébek blacharskich,

- wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposdb, aby nie nastapito pekniecie
blachy lub odprys$niecie powtoki zabezpieczajacej blache.

5.7.1.2. Pokrycie z blachy ptaskiej stalowej ocynkowanej

Krycie potaci dachowej blachg ptaska stalowg ocynkowang nalezy rozpocza¢ od zamocowania
pasa usztywniajgcego i pasa okapowego.

Pas usztywniajgcy powinien by¢ wykonany z blachy ocynkowanej przeznaczonej do krycia
potaci (od 0,5 mm do 0,6 mm) lub grubszej (do 0,8 mm) i przybity do deskowania gwozdziami
ocynkowanymi w dwoéch rzedach mijankowo.

Pas okapowy nalezy wykona¢ z blachy przeznaczonej do krycia potaci dachowych, taczonej w
zaleznosci od spadku na rabki lezgce pojedyncze lub podwodjne i mocujac go do deskowania
zabkami oraz gwozdziami ocynkowanymi. Potaczenia na rabki dotycza potaczen
réwnolegtych i prostopadtych do okapu. Na potaciach dachowych arkusze blach powinny by¢
uktadane kréotszymi bokami rownolegle do okapu. Jezeli gorny brzeg arkuszu wypada nad
szczeling w deskowaniu, to powinien by¢ $ciety rowno z gérnym brzegiem deski i ponownie
zagiety.

Sasiadujace ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co
najmniej o 10 cm.

Arkusze blach powinny by¢ tgczone:
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a) w ztgczach prostopadtych do okapu - na rabki stojace podwojne o wysokosci od 25 mm do
45 mm,

b) w ztgczach réwnoleglych do okapu - na rabki lezgce pojedyncze przy pochyleniu potaci
powyzej 20°, lub na rabki lezagce podwdjne, przy pochyleniu potaci mniejszym niz 20°,

c) w kalenicy i w narozach - na podwojne rabki stojagce o wysokosci od 25 mm do 45 mm.
Arkusze blach powinny by¢ mocowane do podktadu za pomoca tapek i zabek. Rozstaw tapek
w rabkach stojgcych nie powinien przekracza¢ 50 cm i 20 cm od konca arkusza. W rabkach
lezacych rozstaw zabek powinien wynosi¢ nie wiecej niz 45 cm.

Rabki lezace sgsiednich pasow powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10
cm. Rabki stojgce obu potaci powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o 1/2 arkusza. Z obu
stron kalenicy rabki stojace powinny by¢ zagiete i potoZone na dtugosci okoto 10 cm, a blachy
obu potaci potgczone wzdtuz kalenicy na rabek stojacy.

Zlewnie odwadniajgce nalezy wykonywac z jednoczesnym kryciem potaci pasem blachy
wzdtuz zlewni. Arkusze blachy nalezy taczy¢ z pasem zlewni na podwdjny rabek lezacy.
5.7.1.3. Pokrycie z blachy ptaskiej cynkowej

Krycie potaci dachowej blachg cynkowag wykonuje sie podobnie, jak krycie blacha
ocynkowang, nie nalezy jednak stosowac potaczen na rabki (z wyjatkiem kalenic i narozy),
lecz na zwoje i zaktady. Arkusze z blachy cynkowej zaleca sie cig¢ w poprzek na 2 lub 3 ré6wne
czesci.

Arkusze blachy cynkowej powinny by¢ taczone:

a) w ztaczach prostopadtych do okapu - na zwoje o $rednicy od 15 mm do 20 mm,

b) w ztaczach réwnolegtych do okapu - na zaktady luZzne o szeroko$ci nie mniejszej niz 100
mm; dolne brzegi gérnych arkuszy powinny by¢ zagiete ku dotowi tak, aby arkusze nie stykaty
sie ze soba powierzchnig, lecz tylko krawedzia zgiecia na catej swej dtugosci; jezyki blaszane
powinny by¢ przylutowane na catej szerokos$ci do arkuszy i powinny opiera¢ sie o
deskowanie; rozstaw jezykéw nie powinien by¢ wiekszy od 46 cm,

c) w kalenicy i narozach - na podwojne rabki stojace, z zastrzezeniem, aby ich nie sklepywac
na ostro; arkusze przykalenicowe o dtugosci mniejszej niz 500 mm nalezy taczy¢ z pokryciem
potaci na zaktady o szeroko$ci nie mniejszej niz 100 mm, bez jezykéw, lecz z przylutowaniem
do poprzednich arkuszy na spawy przerywane; dtugo$¢ spawdéw powinna wynosi¢ od 40 mm
do 50 mm, a odstepy miedzy nimi nie powinny by¢ wieksze niz 180 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do deskowania Zzabkami w odstepach nie wiekszych
niz 30 cm. Gwozdzie powinny by¢ ocynkowane, a zabki powinny by¢ wykonane z blachy
grubszej niz blacha pokrycia.

5.7.1.4. Pokrycie z blachy ptaskiej miedzianej

Pokrycie blacha miedziang o grubosci 0,5 mm wykonuje sie wedtug zasad podanych dla
pokrycia blachg ocynkowang

o grubosciach od 0,5 mm do 0,8 mm oraz wedtug wymagan normy PN-EN 504:2002 dla blach
uktadanych na Ztgcza prostopadte do okapu nalezy wykonywac na rabki stojace, a ztacza
réwnolegle do okapu - na rabki lezace.

Gwozdzie i zabki do mocowania blach miedzianych do deskowania powinny by¢ miedziane.
5.7.2. Pokrycia z blach profilowanych

5.7.2.1. Pokrycia z blachy falistej ocynkowanej

Arkusze blachy falistej powinny by¢ mocowane do platwi stalowych za pomoca
przynitowanych zaczepow grubosci od 3 mm do 5 mm, a do ptatwi drewnianych za pomoca
wspornika katowego. Zamiast nitowania zaczep moze by¢ przylutowany do spodu blachy
falistej. Zaczepy powinny by¢ zamocowane w trzeciej fali, liczac od krawedzi podtuznych, w
ten sposob, aby kazdy arkusz blachy falistej byl mocowany dwoma zaczepami. W obszarach o
intensywnym dziataniu wiatru nalezy blache mocowa¢ trzema zaczepami na szerokosci
blachy.

Arkusze blachy powinny by¢ taczone:
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a) w zlaczach prostopadilych do okapu - na zaktady o szerokosci jednej lub dwoéch fal i
mocowane nitami o $Srednicy 3 mm w odstepach nie wiekszych niz 40 cm - 50 cm; nitowanie
powinno by¢ wykonane na grzbiecie skrajnej fali blachy przykrywajacej bla che dolna,

b) w ztgczach réwnolegtych do okapu - na zaktady o szerokosci od 12 cm do 18 cm, w
zalezno$ci od

nachylenia potaci dachowej. Okap powinien by¢ przykryty przez wysuniecie arkuszy blachy
poza linie okapu, a kalenica powinna by¢ pokryta

gasiorami blaszanymi dostosowanymi do profilu blach lub blachg kalenicowg dopasowang
indywidualnie do profilu blach.

W  przypadku konieczno$ci uszczelnienia styku podituznego nalezy stosowac kit
elastoplastyczny.

5.7.2.2. Pokrycia z blachy trapezowej (fatdowej)

Krycie blacha trapezowa moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym w
PN-B-02361:1999. Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na potaci w ten sposob,
aby szersze dno bruzdy byto na spodzie.

Zaktady podtuzne blach trapezowych moga by¢ pojedyncze lub podwdjne, zgodnie z
kierunkiem przewazajacych wiatréow. Zaktad podwdjny nalezy stosowac¢ wyjatkowo, w
miejscach narazonych na sptyw dodatkowych ilosci wod

opadowych i moze on obejmowac pas o szerokosci nie wiekszej niz 3 m.

Uszczelki na stykach podtuznych blach trapezowych nalezy stosowac przy pochyleniach
mniejszych niz 55%.

Szerokos$¢ szczelin na zaktadach podituznych powinna by¢ minimalna. W przypadku braku
mozliwoSci spelnienia tego wymagania, na przyktad ze wzgledu na falisto$¢ krawedzi
podtuznych blachy, zamiast uszczelek nalezy stosowa¢ kit trwale plastyczny lub
elastoplastyczny. Diugos¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wieksza od szerokosci
potaci. Jezeli nie jest to mozliwe, nalezy wykona¢ zaktady poprzeczne blach trapezowych
usytuowane tylko nad ptatwiami. W przypadku pochylenia potaci wiekszych lub réwnych
55% nie wymaga sie dodatkowego uszczelnienia zaktadu poprzecznego. Przy pochyleniu
mniejszym 55% w zakladach poprzecznych nalezy stosowaé uszczelki. W przypadku
koniecznos$ci dylatowania blach trapezowych na potaci dachowej do ptatwi mozna mocowac
tylko blachg gérna.

Dtugos$¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm w przypadku
pochylenia potaci wiekszego lub rownego 55% i nie mniej niz 200 mm - przy pochyleniu
mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do ptatwi stalowych nalezy stosowac t3czniki
samogwintujgce (lub S$rube z nakretka) z podktadky stalowg i podkitadka gumowa o
odpowiedniej jakos$ci. aczniki nalezy mocowa¢ w kazdej bruzdzie blachy trapezowej, a na
ptatwiach posrednich w co drugiej bruzdzie - w przypadku gdy blachy trapezowe maja
stanowi¢ element usztywniajacy ptatwie przed utratg statecznos$ci gietno-skretnej. Jezeli nie
jest wymagane takie usztywnienie, blachy nalezy mocowa¢ do ptatwi za pomoca tacznikow
przechodzacych przez grzbiety faldy, z zastosowaniem dodatkowych elementéw
podtrzymujacych, o wymiarach dostosowanych do wymiaréw fatdy.

Lacznikami nalezy mocowac kazdy grzbiet blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich - co
drugi grzbiet. Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomocg rynien odwadniajgcych
dylatowanych co 12 m. Nie nalezy stosowa¢ odwodnienia typu wewnetrznego.

5.7.2.3. Pokrycia z profilowanej blachy miedzianej W przypadku blachy miedzianej
przewidzianej do wykonywania samono$nych wyroboéw do pokry¢ dachowych stosuje sie
ustalenia normy PN-EN 506:2002. Wyroby samonos$ne z blachy miedzianej sg produkowane
w profilach: trapezowym, falistym, dachéwkowym. Arkusze blachy powinny by¢ tgczone na
rabek stojacy i zaktad, a mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukgcji blachy, aby
nie byto narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
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5.7.3. Pokrycia z blachy cynk-miedz-tytan W przypadku blachy cynk-miedzZ-tytan,
przewidzianej do uktadania na podtozu ciggtym, elementy wykonane zgodnie z normg PN-EN
501:1999, w formie arkuszy, arkuszy cietych, rulonéw i rulonéw cietych moga by¢ odcinane,
laczone na rabek, ksztattowane i lutowane bez trudno$ci w okreslonych granicach
wlasciwosci wymienionych w odpowiednich wymaganiach materiatowych. Wymagania
dotyczace materiatow sg okreslone w projekcie normy EN 988.

Minimalna dopuszczalna grubo$¢ wyrobow (blacha cynk-miedz-tytan) do pokry¢ dachowych
uktadanych na ciggtym podtozu wynosi 0,6 mm.

Wyroby profilowane (prefabrykowane) dzielg sie na dwie kategorie:

a) taczone w wyniku zginania w procesie montazu na budowie,

b) taczone bez zginania w procesie montazu na budowie.

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan przewidzianej do wykonywania samono$nych
wyrobow do pokry¢ dachowych stosuje sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samono$ne z blachy cynk-miedZ-tytan sg produkowane w profilach: trapezowym,
falistym, dachéwkowym.

W przypadku blachy profilowanej mozliwe jest igczenie na rabek stojacy i zaklad, a
mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

5.7.4. Pokrycia z blachy aluminiowej

Samono$ne profilowane blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢
dachowych powinny by¢ stosowane zgodnie z normg PN-EN 508-2:2002.

Wyroby samonos$ne z blachy aluminiowej sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachéwkowym. taczenie blachy wykonuje sie na zaktad lub na rabek stojacy, a mocowanie
powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie
czynnikow atmosferycznych.

Blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych uktadanych na ciaggtym
podtozu powinny by¢ zgodne z norma PN-EN 507:2002.

5.7.5. Inne pokrycia z blach

Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powlokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowsg,
aluminiowo-cynkowg, aluminiowg, organiczng, wielowarstwowa uktadane na ciggltym
podtozu powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu. Warunki
montazu powinny by¢ takie, by nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byty podparte na ciagtej
konstrukgji.

Wyroby z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, powinny spetnia¢
wymagania normy PN-EN 505:2002.

Zaktady wyrobow z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciaggtym podtozu, mozna
wykonywac¢ na rabek stojacy Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozje z
powtokami metalicznymi: otowiano-cynowg, cynowsa,

organiczng, uktadane na ciggtym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji
producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, aby nizsze, ptaskie fragmenty
wyrobu byty podparte na ciggtej konstrukcji. Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozje z
powtokami jw., uktadane na ciggtlym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN
502:2002. Zaktady wyrobow z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu,
mozna wykonywac na rabek stojacy i na zwoje.

Wyroby samonos$ne z blachy stalowej i ze stali odpornej na korozje sg produkowane w
profilach: trapezowym, falistym, dachéwkowym. Samonosne profilowane pokrycia dachowe z
blachy stalowej i stalowej odpornej na korozje z powtokami

metalicznymi: cynkowo-aluminiowg, aluminiowo-cynkowg, aluminiowg, organiczna,
wielowarstwowa powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu oraz
w normach PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3: 2002.

Samonos$ne profilowane wyroby z blachy stalowej z powtokami jw. powinny spetnia¢
wymagania norm PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.
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Laczenie samonosnych profilowanych wyrobéw z blachy stalowej z powtokami jw. wykonuje
sie na zaktad lub na rabek stojacy. Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji
blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikdéw atmosferycznych.

W przypadku montazu profili dachéwkowych nalezy przestrzegac¢ nastepujacych zasad:

- blachy przycina sie za pomocg nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu ciecia za
pomoca pity lub

nozyc do blach. Nie wolno do ciecia uzywac szlifierek katowych lub innych narzedzi
wytwarzajacych podczas ciecia wysoka temperature - ze wzgledu na korozje miejsc cietych,

- po cieciu i wierceniu nalezy usung¢ wszystkie metalowe odpady mogace spowodowac
odbarwienie powierzchni blach,

- blachodachéwki nalezy uktada¢ i mocowac je za pomoca wkretéw samonawiercajacych do
tat drewnianych lub metalowych. Wkrety nalezy wkreca¢ za pomoca wiertarek ze sprzegtem,
zwracajagc uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym naktadek z EPDM. Podkiadka powinna
nieznacznie wystawa¢ poza brzeg gornej podktadki stalowej. Wkrety powinny by¢
umieszczone w Srodku wgtebienia, w dolnej fali. Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali,

w co drugim rzedzie dachéwek, za$ przy okapie i w kalenicy - w kazdej fali oraz w kazdym
szeregu dachowek na bocznej naktadajacej sie krawedzi,

- przed montazem blach dachéwkowych nalezy zmontowa¢ haki rynnowe oraz pasy
podrynnowe i nastepnie przystapi¢ do uktadania profili rzedami od okapu do kalenicy,
rozpoczynajac od prawego dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi by¢ utozony pod
prawidtowym katem ze wzgledu na niebezpieczenstwo skrecania arkusza.

Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie co wymusza prawidtowy kat
montazu. Po zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy utozy¢ bez przykrecania, w
celu znalezienia prawidtowego sposobu utozenia,

- pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze
mogto swobodnie przeptywac od okapu do kalenicy pod warstwa pokrycia z blachy,

- niezbedne jest prawidlowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomoca specjalnych uszczelek,
w celu uniemozliwienia przedostawania sie $niegu i kurzu. W przypadku dachéw ptaskich o
pochyleniu potaci do 30° zaleca sie stosowanie uszczelek wzdtuz catej kalenicy i okapu,
zapewniajgc dostep powietrza przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenice dachéw o kacie
nachylenia potaci dachowej powyzej 30° mozna pozostawi¢ bez uszczelek, zaginajac do gory
dolne czesci fal, - wszystkie uszkodzenia powtok powstate w czasie transportu i montazu
nalezy zamalowac farbg zaprawowa.

5.8. Obrébki blacharskie

5.8.1. Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.8.2. Obroébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do
0,6 mm mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C.
Robét nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

5.8.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdéb umozliwiajacy
przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

e atmosferycznych - szczegdlnie nagrzewanie przez promienie stoneczne

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakoSci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji
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6.2. Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona
przez Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z
wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokry¢

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z
powotanymi normami

przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez
Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania
prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) - po zakonczeniu prac
pokrywczych.

6.3.2. Pokrycia z blachy

a) Kontrola miedzyoperacyjng i koncowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza sie
sprawdzajac zgodno$¢ wykonanych rob6t z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN
501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN
507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami
niniejszej specyfikacji techniczne;j.

b) Uznaje sie, Ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatow i
pokrycia dachowego s3 zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub
aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostki obmiaru:

- m2 - powierzchnia potaci dachowej,
-m - dtugos$¢ krawedzi dachu (wiatrownic), paséw nadrynnowych, pozostatych obrobek,

8. ODBIOR ROBOT

Osoba odbierajaca roboty jest Inspektor Nadzoru Inwestorskiego lub inna osoba
upowazniona przez Inwestora do reprezentowania go w czasie odbioru robot.

Odbiorowi podlegaja rowniez prace ulegajace zakryciu takie jak: izolacja, utoZenie na
potaci blachy, wykonanie obrébek blacharskich.

Kazdy odbior czeSciowy nalezy wpisa¢ do dziennika budowy lub dokona¢ odbioru
czeSciowego na podstawie protokotu odbioru robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest koncowy protokét odbioru robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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Ogélna instrukcja uktadania papy,
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